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1. Rozsah

Tento predpis specifikuje minimalni pozadavky pro povoleni instalace hrdel za provozu potrubniho

zafizeni v ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o. Tento zjednoduSeny postup je zamySlen pro potrubni systémy
konstruované dle AINSI/ASME B31.3 & CSN 13 00 21. Neni zamys$len pro pouziti na plynovodech a ropovodech
konstruovanych pro vy$$i mérna napéti zakladniho materidlu nez je povolena v téchto normach. Tyto postupy
musi soucasné vyhovovat platnym standardiim a normam ORLEN Unipetrol RPA, s.r.0. s obzvlaStnim ddrazem
na potrubni standardy TSR 31.38.01.10,-.11, a -.12 a spravnym inzenyrskym zvyklostem. PFi nejasnych
konstrukénich nebo instalaénich podminkach bude postupovano podle standardu spole€nosti Shell TSR
31.38.60.10 Hot-tapping on pipelines, piping and equipment. Pokud informace v dokumentu TSR 31.38.60.10
jsou méneé restriktivni nez v tomto dokumentu, vyjimku mize povolit inZenyr strojni a stavebni udrzby.

2. Rozsah platnosti a odpovédnost kontraktora

Tento predpis plati pro celou spole¢nost ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. Dokument je v celé ORLEN Unipetrol RPA,
s.r.o. pro vSechny tyto zaméstnance ORLEN Unipetrol RPA, s.r.0. a kontraktory zavazny. Kontraktofi ORLEN
Unipetrol RPA, s.r.o. zodpovidaji v plné mife za respektovani pfedpisu a dodrzovani pravidel dle tohoto
predpisu."”

3. Obecnaustanoveni

3.1

3.2

3.3

Instalace hrdel za provozu zafizeni

Je metoda instalovani hrdel na tlakové zafizeni nebo potrubi za provozu a pod tlakem. Tento postup je
obcgas pouzivan a nékteré firmy jsou na tyto prace specializovany, nicméné odborny pfistup a zvySena
péce k pfipravé a provedeni této prace jsou nezbytné.

Protoze jde o komplexni a méné ¢astou ¢innost se zvySenou rizikovosti, nasledky poruch &i nedostatkd v
pracovnich postupech mohou mit citeln&jSi dopad ve srovnani s provadénim praci na odtlakovaném a
vy&isténém zafizeni. Z tohoto divodu nesmi byt zneuzivano nadmérnym pouzivanim. KAZDA
INSTALACE TAKOVEHO HRDLA MUSI BYT DUKLADNE ODUVODNENA.

Bezpecénostni aspekty

Instalace hrdla za provozu muze byt zd(ivodnéna bezpecnostnimi aspekty t.j. v pfipadé, ze vysledkem
neprovedeni je vétsi riziko nez riziko jejiho vlastniho provedeni, napf. sjeti a najeti provozu, nebo kdyz
jeji provedeni podle nazoru vedeni je zdlvodnitelné na bazi obchodni. Protoze podminky za kterych se
hot tapping provadi jsou zna¢né rozdilné, musi se kazdy pfipad Fesit individuelné. Matice zodpovédnosti
(viz kap. 6) obsahuje seznam aktivit a zodpovédnych pracovnik( zodpovédnych pro schvaleni pfedpisu
HOT TAPPINGu na ruznych stupnich vyvoje.

Zajisténi zafizeni pfi opravéach

Interni dokumentace

PRP -01 LOTO - Pracovni postup pro zabezpeé&eni zafizeni pfi pouZiti systému uzamykani a oznagovani
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4. Situace a oblasti kdy instalace hrdel za provozu neni povolena

4.1

4.2

Podminky

Kdyz nemuze byt prace provedena z diivodu nemoznosti odtlakovani zafizeni a pfipravy pro praci
s ohném.

Obsah v zarizeni

Tento seznam je pouze informacni nikoli kompletni

O Kyslik nebo vzduch obohaceny kyslikem,

O Smési hoflavin nebo explosivhich medii (jako smés vzduch-olej atd.....)

O VeSkeré dalsi slou€eniny nebo uhlovodiky, které jsou teplotné nestalé nebo mohou podiéhat reakci
pfi styku s kovy, jsou-li vystaveny zvySené teploté, jako napf. chlorovy plyn, t€Zké anorganické
kyseliny, etylen a kysliénik etylenu, acetylen a derivaty, vodik o parcialnim tlaku vyS$S§im nez 700
kPa, propylen, butadien,

O plyny s vy38im obsahem sirovodiku *

O Roztoky louht a amina

O Plynova faze skladovacih tankd (nad hladinou produktu &i ve stfese)

Q Zafizeni znamé vyskytem pyroforického Zeleza &i jinych samovznétnych sloucenin.

Q  Slitiny chrommolybdenu nebo materidly o nichZ je znamo, Ze mohou zkifehnout pfi svarovani.

Q Zafizeni, které muze byt nasyceno vodikem, Ze to ovlivni svafovani (napf. HCU vysokotlaky okruh,
vysokoteplotni okruh reforméru, Potrrubni okruhy hydrogenaci za bodem michani s vodikem, nebo
zafizeni, na némz se projevilo HIC nebo zpuchyfovani)

Q Zafrizeni, které pracuje nad teplotu160° C.

Q Zafizeni, kdy tlak nem0Gze byt zredukovan pod 2.5 Mpa pfi provadéni hot tapping operace

QO Zafizeni, jeho tloustka je pod hodnotou poZadovanou normou CSN 13 00 21 nebo ANSI B31.3

Q Sila st&ény mensi nez 5.0mm bez ohledu na poZadavek norem

* - V\y&8i obsah sirovodiku neni rizikem pro provadéni hot tappingu samotného, ale pro osoby
provadéjici praci. Tuto je mozno provadét za dodrzeni bezpeénostnich opatfeni (IDP)

Ostatni konstrukéni a inspekéni aspekty tohoto postupu

51

Technicka pfiprava

Kromé vSech doporuceni tohoto postupu, inzenyr adrzby nebo technik statického zafizeni, ktefi
zodpovidaji za dodrzovani tohoto postupu nebo vyrobni zmény, ktera by zahrnovala HOT TAP, odpovida
i za dodani nélezitého projektu stim, Ze bude v souladu s technickymi normami a normami ORLEN
Unipetrol RPA, s.r.o., technické zpracovani a dohled nad celym procesem. Projektova dokumentace
musi byt vypracovana inzenyry, ktefi maji zkuSenosti s projektovanim potrubnich rozvodu &i nadob a
jsou znali problematiky svafeni a koroze materiall. Soucasti technické pfipravy je vypracovani
pracovniho postupu procesu HOT TAP — viz kap. €. 5.1.specializovanou firmou vcetné pozadavkl na
zajisténi technologickych podminek ze strany ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o0., ktery je pfilohou formulare
L~Schvaleni provedeni Hot-Tap napojeni“ a ktery svym podpisem uvedeného formulafe odsouhlasi
zastupce sekce inspekce, specialista BOZP a PO ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o. a vedouci provozu.
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5.2 Pouzité dily

Veskeré ¢asti pouzité pro instalaci HOT TAP musi vyhovovat relevantnim standarddm ORLEN Unipetrol
RPA, s.r.0. a pfislusné legislativé, v€etné potrubnich tfid. VeSkery material musi byt dodan s certifikatem
kvality.

5.3 Konstrukce hrdel

Vnéjsi zatizeni (vahové, teplotni) na navrhované instalaci bude vyhodnoceno, aby se zajistilo, Ze
navrhované hrdlo odpovida vS§em mechanickym a teplotnim zatizenim které na né&j budou pusobit.
Jestlize toto zatizeni neni znamo, bude pouzit weld-o-let (min # 1500) pro navar hrdla k hlavnimu potrubi
nebo k nadobé. Pokud je pomér priiméru hrdla k prdméru hlavniho potrubi i plasté vétsi nez 0.3, i
prumér instalovaného hrdla presahuje DN75 musi byt proveden vypocet na vyztuzeni potrubi. Pfijatelna
vyztuzovaci metoda je Split TEE.

Nejmensi pfijateln& velikost hrdla pro hot tapping je DN 25.

54 Robustnost hrdel

Minimalni sila stény, na které se bude svafovat, bude vyhovovat poZzadavkim Potrubnich tfid ORLEN
Unipetrol RPA, s.r.0., TSR 31.38.01.10, .11 a .12, ale v Zadném pfipadé nebude mensi nez 5,0 mm. V
nékterych specifickych pfipadech muze byt z divodu bezpeénosti vyZzadovana silnéjsi sténa, nez uvadi
potrubni tfidy ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o. a vySe uvedené DEP. Sténa, na které je navrhovan navar
bude 100% otestovana vhodnou metodou, aby se urcila tloustka po celém obvodu pfilehlého svaru. Min.
korozni pfipustnost bude 2.0 mm pokud se nejedna o kratkodobou instalci s definovanym datem
likvidace. Nehledé na vysledky vypo&tu minimalni tloustka stény instalovaného hrdla bude 5.0mm.
Specialni Uvaha tykajici se podpory Hot Tappingového zafizeni pro priiméry potrubi DN 150 a mensi
bude provedena aby se pfedeslo poSkozeni instalace vahou zafizeni & dynamickou zatézi pfi fezani.

5.5 Maximalni tloustky potrubi

Maximalni tloustka na které se ma svafovat nepfesahne 21 mm (nebo 80% tloustky, pro kterou
projektova norma vyZaduje pfedehfev), pokud provozni teplota neodpovida poZzadavkim predehievu.

5.6 Zkous3ky a volba materialu

Nedestruktivni zkousky (dale NDE) a Testovaci postupy budou navrzeny projektantem a odsouhlaseny
senior inspektorem / inspektorem a koroznim inzenyrem. Budou navrzeny tak, aby se zajistila spravna
instalace, a budou odpovidat kazdé specifické situaci. Doporucuje se zkontrolovat navrh s doporu¢enim
TSR 31.38.60.10

Projektant bude s koroznim inZenyrem konzultovat zalezitosti tykajici se materiald a svafitelnosti. Senior
inspektor/inspektor ORLEN Unipetrol RPA, s.r.0. je zodpovédny za oveéfeni projektové dokumentace a
zajisténi, ze umisténi instalace je bezpecné, jakoz i za ovéfeni pfedepsaného NDE a testovacich
postupu.

Ovéril:  Zdenék Cerny, vedouci oddéleni mechanické a stavebni udrzby
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5.7  Teplotni parametry

Pouzity budou pouze schvalené svafovaci postupy, které uvadéji maximalni a minimalni teplotni vstup a
typ elektrody a velikosti pfizplisobené podminkam hot tap. (pro tento typ aplikace se dava prednost
elektodam typu E7018 ¢&i ekvivalent s nizkym obsahem vodiku, ackoli specialista na svafeni by mél
zvazit veskeré skute¢nosti zminéné v téchto odstavcich). Minimalni a maximalni doporuéeny pratok
kapalného a plynného média je vhodné zvazit dle provozniho média, teploty a tlaku a konzultovat
s realizaéni firmou. V pfipadé kapalného pritoku, vy$Sich pratokovych hodnot, nizSich teplot, nebo
jestlize jsou tloustky stén vétSi nez 16 mm, museji byt hodnoty odnimani tepla béhem svafovani
kontrolovany vypoc&tem , aby se zajistila proveditelnost svafeni vzhledem k moznosti studeného spoje. V
téchto pfipadech bude postupovano dle dokumentu TSR 31.38.60.10. V takovych pfipadech budou
postupy NDE navrzeny tak, aby se mozny studeny spoj mohl zkontrolovat. Pro vSechny rizikové
aplikace se vyzaduje plna zkouska svaru tj UT ¢i RT. Hot-tapping -uzavirani potrubi je mozné provadét
na kapalné a plynné médium o tlaku 0-8 bar, svétlosti potrubi DN20-DN500 a teploté do 80°C. Hot-
tapping -navrtavani potrubi je mozné provadét na kapalné a plynné médium o tlaku 0-40 bar, svétlosti
potrubi DN8-DN700 a teploté do 180°C.

5.8 Informovanost svarecéu

Kazdy svarec bude zvlast informovan o v§ech dullezitych parametrech svareciho postupu, a tento postup
mu bude na misté k dispozici.

5.9 Tlakové atésnostni zkousky

Montaz nainstalovaného hrdla bude za normalnich podminek testovana pfi tlaku, ktery nebude mensi
nez 1.5 nasobek projektovaného tlaku, ale nepfesahne limit pro pfirubu. Uzaviraci armatura bude pred
pouzitim podrobena tésnostni zkousce a bude soucasti tlakové zkousky ze 3/4 v oteviené poloze.

Pfi zvySenych teplotach (napf. pfes 120° C) musi byt NDE a testovaci metody navrzeny specialnim
zpusobem a odsouhlaseny pfed zapocetim praci.

5.10 Umisténi hrdel v blizkosti jinych svart

Kdekoli mozné, budou svary plné priivarné. PFipojny svar nebude umistén v blizkosti jiného svaru
trubky/nadoby. Pfipojné svary by nemély byt instalovany pres podélné nebo spiralové svary na potrubi.
Jestlize se takové situaci nelze vyhnout, kvalita svaru potrubi musi byt ovéfena, aby byla zaru¢ena jeho
integrita pod pfipojnym svarem a dale do vzdalenosti rovnajici se nominalni velikosti instalované
potrubni pfipojky.

5.11 Umisténi Hot - tapu

Umisténi hot-tapu by mélo byt takové, aby nezpusobilo Zadné poskozeni v pfipadé, Ze odfiznuta ¢ast
potrubi bude ztracena a odplavena.

5.12 Hot —tapping natancich

Hot tapping na tancich muze byt proveden pouze v kapalné fazi min. 300 mm pod urovni hladiny. B&€hem
provadéni svafeni a hot tappingu se doporu€uje sniZzeni zasob vtanku tak aby vysledné napéti v
deskach plasté nepfesahovalo 75% maximalniho dovoleného napéti.
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6. Kontrola procesu Hot tappingu

6.1

6.2

6.3

Pro kontrolu procesu Hot-Tap je od dodavatele vyZadovano zpracovani pracovniho postupu vcéetné
pozadavku na zajiSténi technologickych podminek ze strany ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o.. (Vzor
pracovniho postupu — viz pfFiloha €. 2). Tento postup zpracuje specializovana firma, kterd ma s aplikaci
metody Hot-Tap prokazatelné zkuSenosti a stane se nedilnou soucasti formulare ,Schvaleni provedeni
Hot-Tap. napojeni”. Pfislusné autority podpisem tohoto formulafe odsouhlasi zaroven pfilozeny pracovni
postup realizace Hot-Tap.

Hlavni body verifikace (avSak nikoli omezené seznamem) jsou:

QA manudl a pisemné pracovni postupy

Skoleni a kompetence obsluhy, zaznamy jejich bezpe&nosti,

Zaznamy o tlakovych zkouskach,

Tlakové hodnoty tésnéni/ucpavek a pfirub,

Celkovy stav zafizeni,

Stav fezaciho nastroje a zafizeni retenéniho vzorku kovu pro destruktivni zkousku.

o000 D

Po nainstalovani zafizeni hot tappingu bude montaz podrobena tésnostni zkousce, budou nastaveny a
ovéfeny vypinace a bude pfezkou$eno, Zze provoz probiha hladce bez nadmérnych vibraci.

Pred zapocetim jakychkoli praci je treba obdrzet povoleni na praci od provozu.

Na pribéh Hot tappingu a na splnéni vSech parametr(i dokumentace bude dohliZzet specialista BOZP a
PO ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o...

Ovefil:
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7. Matice zodpovédnosti

| | Konstrukéni a inspekéni a bezpeénostni aspekty tohoto postupu

Odpovédnosti

Cinnost \ Pracovnik

V — vlastni

| — informuje
P — prispiva
R — reviduje
S — schvaluje

Zadatel

Kontraktor

Vedouci provozu

(viz. matice VIPRS v pfiruéce ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o0.)

Vedouci oddéleni inspekce
Specialista BOZP a PO

PROVADI KOMPLETNiI NAVRH A RESENI
1 PODLE POZADAVKU 4.1 —4.12

PROVADI KONTROLU INTEGRITY
2 ZARIZENI

3 PROVADI KONTROLU ZAJISTENI BOZP A
PO

PROVADI KONTROLU ZAJISTENI
4 TECHNOLOGICKYCH PODMINEK,
SCHVALUJE

5 VLASTNI PROVEDENI

8. Souvisejici dokumentace

TSR 31.38.01.10
TSR 31.38.01.11
TSR 31.38.01.12
TSR 31.38.60.10
CSN 13 00 21
ANSI B 31.3
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9. Pr¥ilohy

9.1 Pfiloha €. 1

Schvalovaci formular pro hot tapping

SCHVALENiI PROVEDENI

,HOT TAP* NAPOJENI

PROVOZ :
POVOLENI PRACE
JEDNOTKA :
CISLO ZARIZENiI : ¢islo povoleni
DATUM PODPIS SPECIFIKACE
. KOMPLETNI SPECIFIKACE,
ZADATEL NAVRH KONSTRUKCE

Zastupce sekce inspekce

KONTROLA KOMPLETNOSTI
A INTEGRITY NAVRHU

SPECIALISTA BOZP A
PO

KONTROLA Z HLEDISKA
ZAJISTENi BOZP A PO

Vedouci provozu

KONTROLA Z HLEDISKA
ZAJISTENI
TECHNOLOGICKYCH
PODMINEK,
SCHVALUJE PROVEDENI

POZNAMKA : * Schvalovaci formulaF na provedeni ,Hot tap“ je nezbytnou pfilohou k povoleni prace.
* Bez podepsaného formulafe neni mozno ,Hot tap” provadét.
* Odpovédny pracovnik zapise do tohoto formulare Cislo povoleni prace.
* Nedilnou soucasti formulare je pracovni postup procesu HOT TAP, zpracovany

specializovanou firmou, ve kterém jsou zahrnuty i pozadavky na zajisténi
technologickych podminek ze strany ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o. .

OveFil:  Zdengk Cerny, vedouci oddéleni mechanické a stavebni Gdrzby
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9.2 Pfiloha €. 2

Vzor Pracovniho postupu pro hot tapping

Postup realizace HOT TAP blok 86(hrdlo DN 40/PN 160)

1. Uréeni mista pro provedeni odbocky dle realiza¢ni dokumentace (DEN)

2. Kontrola vSech aspektl, zaméreni hrdla (min.sila stény pro hrdlo nesmi byt mensi nez 5 mm) -
dodrZet PPU-104. Podpisy na schvalovacim formulafi dle pfilohy 8.1 PPU-104-nezbytna pfiloha
povoleni k praci!!l

3. Proméreni tloustky stény UTZ, zaneseni hodnot do protokolu (zajisti odd. Inspekce Orlen ORLEN
Unipetrol RPA, s.r.o.-resp. kontrator)

. Informovat svarece o vSech dulezitych parametrech svareciho postupu

. Provést tésnostni zkousku armatury pred montazi na pozici v armaturce

. Navareni silnosténného hrdla DN40 v uréeném misté.

. UT kontrola koutovych svard uhlovymi sondami dle CSN EN 1714 ,stupefi p¥ipustnosti vad dle CSN
EN 1712 do stupné 2 nebo nahrada RT kontrolou ze dvou na sebe kolmych stran. RT kontrolu
provést stejné jako p¥i kontrole sily stény, vady vyhodnotit podle €SN EN 12517, stuperi
pfipustnosti vad 2. Snimek vyhodnotit a predat odd. inspekce pred vrtanim do stavajiciho potrubi,
tak aby mohla byt provedena pfipadnd oprava svaru.

8. montdZ armatury a vrtaci soupravy na nové hrdlo

9. Provrtani stavajiciho potrubi skrz navaren hrdlou DN 40/PN 160 a otevienou armaturu. i).

10. Uzavfeni armatury, demontdz vrtaci soupravy, pfipadné montaz zaslepovaci pfiruby vcetné
otocné zaslepky...

11. Kontraktor odevzdd odvrtany kus potrubi pracovnikovi ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o...

N o b

Technologické podminky:
1. Vprabéhu navafovani nového hrdla na potrubi odplynu bude v potrubi odplynu zajistén pratok

a teplota media v objemu cca 200m3/hod — viz. PP104, kap. 4,7.
2. V dobé instalace hrdla (HOT-TAPu) bude stabilizovan vyrobni proces.

Vypracoval dne ...........

Ovéril:  Zdenék Cerny, vedouci oddéleni mechanické a stavebni udrzby
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